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S217 OEM
Be smart.  Measure it.

Kompakter Taupunkt- 
Transmitter / Sensor

www.suto-itec.com

KOMPAKTE 
BAUWEISE

Passt hervorragend in 
Ihre Anwendung

TAUPUNKT 
BEREICH

Angepasst an OEM- 
Anwendungen

PRÄZISE 
MESSUNG

Lange Lebensdauer 
bei gleichbleibender 
Genauigkeit

IOLINK  
OPTION

Intelligente Plug & Play 
Kommunikation

OEM 
SENSOR

Wirtschaftliche 
Sensor-Lösung



S217 OEM  Kompakter Taupunkt-Transmitter / Sensor

Vorteile

Durch die geringe Größe ideal für Trockner-
installationen

Misst Taupunkt bis zu -60 °C Td

Ausgangssignale, die Ihren Anforderungen 
entsprechen: 4 ... 20 mA 2-Draht oder 3-Draht, 
Modbus/RTU, IO-Link

IP65 Gehäuse bietet robusten Schutz

Hohe Genauigkeit of 1 ... 2 °C Td

M8 Anschlusskabel im Lieferumfang enthalten 
oder optional mit M12 Stecker

Der S217 OEM Taupunktsensor eignet sich besonders für die zu-
verlässige, langzeitstabile Taupunktüberwachung in industriellen 
Prozessen. Der neu entwickelte Sensor liefert stabile Messwerte 
durch eine verbesserte Signalverarbeitung.

Der gemessene Wert kann über diverse Signalausgänge ausge-
geben werden. Die kundenspezifischen Sensoreinstellungen 
werden ab Werk für Ihre Anwendung voreingestellt.

Langzeitstabile Messungen

Designt für OEM-Anwendungen
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S217 OEM Taupunkt-Transmitter helfen einem Herstel-
ler von CNC-Schleifmaschinen, dessen Maschinen und 
Prozesse auf höchstem Qualitätsniveau zu halten

Da nicht alle Kunden ihre Luftqualität überwachen, wandte 
sich ein CNC-Hersteller an SUTO, um eine Möglichkeit zu 
finden, die Qualität der einströmenden Luft zu überwachen 
und den Kunden zu benachrichtigen, wenn sie außerhalb 
der Spezifikation liegt.

SUTO arbeitete mit ihnen zusammen, um ein Taupunkt- 
Überwachungssystem am Drucklufteinlass ihrer  
CNC-Schleifmaschinen zu entwickeln.

Mit dem S217 OEM misst das Taupunkt-Überwachungssys-
tem konstant die Feuchtigkeit der Druckluft. Zudem verfügt 
es über zwei vordefinierte Alarme, die vom CNC-Hersteller 
eingestellt werden, und sorgt so für zuverlässige Prozesse.

S217 OEM-Taupunkt-Transmitter helfen dabei, 
Kondensation in einem Siloanhänger und damit das 
Wachstum von Bakterien oder Keimen zu verhindern

Der Siloanhänger wurde mit einem hochwertigen 
Lufttrockner ausgestattet, um die Luftqualität im 
Siloanhänger zu verbessern. Ein wesentlicher Bestandteil des 
Systems ist die Messung und Speicherung von Daten zur 
relativen Luftfeuchte und zum Drucktaupunkt.

Die saubere, trockene Luft, die in das Silo geblasen wird, und 
die feuchte Luft, die aus dem Silo geblasen wird, wird von 
zwei S217 OEM Taupunkt-Transmitter überwacht.

Durch die Implementierung der hochmodernen Lösung von 
SUTO konnte das Unternehmen eine dauerhafte Entfernung 
von Feuchtigkeit aus dem Siloanhänger erreichen, was zu 
einer hohen Effizienz und Sicherheit führte.

Durch unsere neue Sensortechnologie gepaart mit einem 
kompakten Gehäuse kann der S217 OEM zu sehr attraktiven 
Preisen angeboten werden. Dies ermöglicht Anwendungen 
in kleineren Trocknern für eine energieeffizientere Taupunkt-
steuerung.

Kompaktes Design
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DEW POINT MEASUREMENT

Bestellung

S217 OEM  Kompakter Taupunkt-Transmitter / Sensor

www.suto-itec.com sales@suto-itec.com
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Bitte verwenden Sie die folgende Tabelle als Hilfestellung, um Ihre Bestellung an unsere Verkaufsmitarbeiter weiterzuleiten.

S217 OEM Kompakter Taupunkt-Transmitter

Best.-Nr. Beschreibung

S699 2176 S217-6, Taupunktsensor, 4 ... 20 mA (2-Draht), -60 ... +20 °C Td, Gewinde G 1/2“, 5,0 MPa, M8

S699 2173 S217-3, Taupunktsensor, 4 ... 20 mA (2-Draht), -20 ... +50 °C Td, Gewinde G 1/2“, 5,0 MPa, M8

S699 2177 S217-7, Taupunktsensor, 4 ... 20 mA (3-Draht), -60 ... +20 °C Td, Gewinde G 1/2“, 5,0 MPa, M8

S699 2174 S217-4, Taupunktsensor, 4 ... 20 mA (3-Draht), -20 ... +50 °C Td, Gewinde G 1/2“, 5,0 MPa, M8

S699 2178 S217-8, Taupunktsensor, Modbus/RTU, -60 ... +20 °C Td, Gewinde G1/2“, 5,0 MPa, M8

S699 2179 S217-9, Taupunktsensor, Modbus/RTU, -20 ... +50 °C Td, Gewinde G1/2“, 5,0 MPa, M8

Benutzerdefinierter Bereich

A1390 S217, kundenspezifischer Messbereich (bitte Bereich und Skalierungswunsch angeben)

Hochdruckoption

A1391 S217, Hochdruckoption 35 MPa (350 bar)

Zubehör

A699 3491 Messkammer zum einfachen Einbau in Druckluftsysteme bis 15 bar

A699 3493 Messkammer-Bypass-Typ (Ein- und Ausgang 6 mm Schlauchanschluss)

Technische Daten

Allgemeine Spezifikationen

Messbereich

(Modellspezifisch)

Taupunkt 

Temperatur

-60 ... +20 °C Td
-20 ... +50 °C Td
-30 ... +70 °C

Taupunktsensor Polymer

Temperatursensor NTC

Drucksensor N/A

Genauigkeit
Taupunkt 
Temperatur

±2 °C Td
0.3 °C

Betriebsdruck  

(Modellspezifisch)
-0.1 ... 5.0 MPa

Betriebstemperatur 

(Medium)
-30 ... +70 °C

Messgase (Medium) Nicht-korrosive Gase

Ansprechzeit t90 

(@ 4 l/min)

-40 °C Td -> -20 °C Td = 20 sec
0 °C Td -> -40 °C Td = 120 sec

Umgebungstemperatur -20 ... +50 °C

Umgebungsfeuchte 0 ... 100 %rH

Versorgungsspannung 12 ... 30 VDC

Stromaufnahme

(Modellspezifisch)

30 mA @ 24 VDC 3-Leiter oder 
Modbus/RTU
20 mA @ 24 VDC 2-Leiter

Ausgangssignal

(Modellspezifisch)

4 ... 20 mA 3-Leiter
4 ... 20 mA 2-Leiter
Modbus/RTU
IO-Link (auf Anfrage)

Elektrischer Anschluss
Leitung, 1.8 m, offene Enden,
M8 Anschluss, 4-polig

Prozessanschluss
G 1/2“ Gewinde (ISO 228/1)
Edelstahl 1.4301 (SUS 304)

Gehäusematerial Aluminiumlegierung

Schutzklasse IP65

EC IEC 61326-1

Zulassung -

Sensorschutz Sinter-Filter

Transporttemperatur -30 ... +70 °C

Lagertemperatur -20 ... +50 °C

Gewicht 198 g

Genauigkeit unter folgenden Bedingungen: 

• Umgebungstemperatur 23 °C ±3 °C 

• Prozesstemperatur 23 °C ±3 °C

• Umgebungsfeuchte < 95 %, keine Umgebungsfeuchte


